       颗粒自动包装机
1. 分装机使用微电脑控制器，大液晶屏显示，可触摸屏控制。
2. 制袋精度高，袋长可调范围内无级调整。
3.使用热电偶取样，数字转换，温度补偿技术。
4.使用气动模块封合技术，制袋平整，美观。
5.单元式结构，规格齐全，更换方便。
6.电子秤称重式计量；计量精准。
7.接触物料部分材质为304不锈钢及食品级材质。
8.四头电子秤主机采用触摸屏和稳定可靠的高精度单片机控制；采用螺旋上升的物料通道，并配有电子称支架，确保电子称平稳。
9.自动完成制袋、精确计量、填充、排气、封合、分切、计数、商标定位等。
10.主要技术参数：
[bookmark: _GoBack]①封口方式:   背封 
②电子秤计量范围：1-50g/包，精度±0.2
③制袋尺寸（mm）：长：50-170 宽：20-120
④包装速度（袋/分钟）：20-50
⑤包装误差：≤±2%-3%（根据实际物料状态）
⑥耗气量（分/立方米）：0.8
⑦电 源（V）：220VAC/50HZ
11.设备配置一台打码机使用步进电机，耗材色带轮，一台适配设备的空压机，2台吸尘器。



